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CONTROL DE EDICIONES DEL PROCEDIMIENTO

Revision | Fecha de

NP Aprobacién Motivo de la Revision Emitid Revisé Aprobé

0 28/11/06 | Primera version EKF GAB GAB

1 22/01/07 | Modificaciones rev. Doc. IRAM EKF GAB GAB
Modificacion puntos 6.2, 6.3.4,

2 29/01/07 6.3.5,64,7y 8 VMC GAB GAB

3 30/07/08 | Modificacion puntos 6.1, 6.3.4, EKF GAB GAB
6.3.5,6.6.2.2,6.8.2 y 6.8.3

4 08/10/08 | Modificacion puntos 6.4, 6.6.2.2, 6.8.2, EKF GAB GAB
6.8.3y8

5 26/02/09 | Modificacion puntos 6.6.2.1, 6.2.2.2; EKF GAB GAB
6.6.3.3;6.6.4.1 y6.6.7

6 19/04/09 | Modificacién puntos 6.2; 6.3.2 Tabla EKF GAB GAB
1;6.6.1.2;6.6.7

7 04/11/09 < | Actualizacion segun nueva emision EKF GAB GAB
norma IRAM-IAS U 500-169 :2009

8 01/06/2010 | Modificaciones puntos 3; 5; 6.2; EKF GAB GAB
6.3.2;6.3.4;6.3.5;6.91; 7y 8

9 18/08/2010 | Modificacion punto 6.6.4.2 EP-Parte EKF GAB GAB
C) y agregados puntos 8.1y 8.2

10 20/12/2010 | Cambio logo EKF GAB GAB

11 16/03/2011 | Modificacion putos 6.2; 6.3.4; 6.3.5 EKF GAB GAB

y 8.1 por cambio formulario IRAM

12 11/08/2011 | Modificacion punto 6.1 EKF GAB GAB
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1 OBJETO

El objeto de este procedimiento es establecer la metodologia para la calificacion y posterior
certificacion por parte de IRAM de Inspectores de Soldadura de Nivel [; Il y 1ll, segun los requisitos de
la norma IRAM-IAS U 500-169.

2 ALCANCE

Este procedimiento aplica a todos los postulantes a Inspectores de Soldadura, sean de Nivel |, 1l o lll.

3 DEFINICIONES Y ABREVIATURAS

CPC:
Consejo Permanente de Certificacion.

JC:
Junta Calificadora.

ST
Secretaria Técnica.

IS:
Inspector de Soldadura.

Postulante:
Aspirante que desea calificar y certificar como IS bajo los requisitos de la norma IRAM-IAS U
500-169.

Candidato:
Aspirante que ha'cumplido los requisitos especificados, permitiendo su participacion en el proceso de
certificacion.

Evaluacién:
Proceso que evalla el cumplimiento de una persona con los requisitos del esquema de calificacion,
que conduce-a una decision sobre la certificacion.

Examen:
Mecanismo que es parte de la evaluacion, que mide la competencia de un candidato por uno o varios
medios tales como medios escritos, orales, practicos y por observacion.

Competencia:
Aptitud demostrada para aplicar conocimientos y/o habilidades y, cuando corresponda, atributos

personales demostrados, como se define en el esquema de certificacion.

Calificacion:

Demostracion de atributos personales, educacion, formacién y/o experiencia laboral.

Acciones por las cuales se determina la capacidad de IS nivel I, nivel Il o nivel lll para un adecuado
desempefio de sus funciones.
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4 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

IRAM-ISO/IEC 17024:2003 — Evaluacién de la conformidad - Requisitos generales para los
organismos que realizan la certificacion de personas.

IRAM-IAS U 500-169:2009 — Soldadura — Calificacion y certificacion de inspectores

IRAM-ISO 9000:2005 - Sistemas de Gestion de la Calidad — Fundamentos y‘Vocabulario.

IRAM-ISO 9001:2008 — Sistemas de Gestion de la Calidad — Requisitos

MGCCIS — Manual de Gestion para la Calificacion de Inspectores de Soldadura

P-03 Habilitacién de Examinadores de Inspectores de Soldadura

IT-02 Preparacion del Examen de Calificacion de Inspectores'de Soldadura

5 RESPONSABILIDADES

Consejo Permanente de Certificacion (CPC):

Fijar los lugares y las fechas de examen.

Aprobar las circulares para llamado a calificacion y renovacion de inspectores de soldadura con
una antelacién no menor que 3 meses calendario.

Fijar los aranceles correspondientes para calificacion y renovacion de inspectores.

Designar la junta calificadora y su presidente

Decidir la anulacion de la designacion de un-examinador cuando corresponda.

Secretaria Técnica (ST):

Implementar las acciones técnico-administrativas que requiera el Sistema de Calificacion de 1S.
Mantener actualizado el listado de inspectores de soldadura certificados y asegurar el acceso
publico a los mismos.

Asegurar el mantenimiento actualizado de los registros de los inspectores de soldadura
certificados.

Elevar el informe de evaluacion al organismo de certificacion para su analisis y posterior emisién
de certificados.

Suministrar la‘informacion, a quien lo solicite, de los inspectores de soldadura certificados.

Vetar o anular el Examen de Calificacion, en caso que no se cumplan con todos los requisitos del
presente procedimiento.

Realizar la revision anual o cuando lo considere necesario, del desempefio de los examinadores
para poder mantener'su designacién en funcién de lo requerido.

Junta Calificadora (JC):

Preparar el' material y los elementos necesarios para los examenes tedrico y practico.

Elaborar el temario de examen de acuerdo con las pautas establecidas en la norma IRAM-IAS U
500-169.

Efectuar la evaluacion de antecedentes, tomar los examenes y emitir sus resultados.

Participar en todo el proceso de calificacion.

Completar y firmar el acta de evaluacion final.

Las decisiones de la Junta Calificadora deberan alcanzarse por unanimidad.

Presidente de la Junta Calificadora:

Hacer cumplir el presente procedimiento.
Presidir la mesa examinadora.
Participar en todo el proceso de calificacion
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e Labrar las actas de examen y de evaluacion.

¢ Conducir los examenes y las evaluaciones.

e Emitir los resultados en acuerdo con los integrantes de la junta calificadora.
e Autorizar la presencia de terceros durante el examen.

Postulante:

e Presentar solicitud de inscripcién con toda la documentacion requerida.
e Realizar el examen para calificar como IS.

Inspector de Soldadura (IS):

e Respetar el Codigo de Etica y las Condiciones de Uso del Certificado y la Credencial.

¢ Mantener continuidad de la actividad de soldadura como condicion para mantener su certificacion
y poder solicitar su renovacion al término de lavalidez del certificado.

6 METODOLOGIA

6.1 Inicio del Proceso

El Consejo Permanente de Certificacion define dos fechas de examen por afio, que por lo general se
realizan los siguientes dias:

1° Examen Anual- | 3° miércoles y jueves de Junio

2° Examen Anual | 3° miércoles y jueves de Noviembre

Considerando estas fechas se conforma el siguiente Cronograma del Proceso de Calificacion y
Certificacion de IS:

FECHA ACTIVIDAD RESPONSABLE
> -90 dias Definicion Fecha Definitiva CPC
Integracion Junta Calificadora
-90 dias Llamado a Examen y Renovacion de Certificados ST
-90 a -60 dias Inscripcion Postulante
-60 a O dias Evaluacion de Antecedentes Junta Calificadora
Aceptacion de Postulantes
Dia 0 Examen y Calificacion Junta Calificadora
Postulante
0 a 30 dias Emision de Certificados IRAM
30a45 Elaboracion de Informes de Resultados Finales ST
Dia 45 Analisis de Resultados CPC

A continuacion se expresa el cronograma con fechas aproximadas:
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21-Mar|_28-Mar] 04-Abr| 11-Abr] 18-Abr] 25-Abr| 02-May| 09-May| 16-May| 23-May| 30-May] 06-Jun| 13-JunH 27-un| [043u] 11| 18-ul] 25-3ul] 01-Ago|

2° Examen Anual 21-Ago| 28-Ago| 04-Sep| 11-Sep| 18-Sep| 25-ep| 02-0ct| 09-0ct] 16-0ct] 23-0ct] 30-0ct] 06-Nov| 13-Nov] 20-Now| 27-Nov| “04-Did “11-pic| 18-Dic| 25-Dic] 01-Ene|

ACTIVIDAD S02 | SO3 | S04 | SO5 | S06 | SO7 | SO8 | S09 | S10 | S11 | S12 | S13 | S14 | S15 | S16 | S17 | S18 | S19 | S20
Definicidn Fecha de Examen
| Integracion Junta Calificadora
Llamado a Examen y Renovacion
Inscripcion
Evaluacién de Antecedentes
Aceptacion de Postulantes
Examen y Calificacion
Emisién de Certificados
Elaboracion de Informes
Anélisis de Resultados

Por lo tanto, el proceso comienza antes de los 90 dias previos al Examen, cuando el CPC acuerda:
o Fecha definitiva del préximo examen.
o Miembros que integraran la Junta de Calificacion.

6.1.1 Integracioén de la Junta Calificadora

La Junta Calificadora esta integrada por tres miembros: un Presidente y dos vocales.

El CPC selecciona tres examinadores del FO10 Listado de Examinadores para Integrar Juntas
Calificadoras. La habilitacion de examinadores  de IS se describe en el P-03 Habilitacién de
Examinadores de Inspectores de Soldadura.

La ST les comunica esta designacion, solicitando la confirmacion de la aceptacioén (o el rechazo) de
la misma.

El examinador designado comunica su decision a la ST.

Si acepta la designacion, firma el FO11 Aceptacién para Integrar Junta Calificadora.

Si la rechaza, se designa un reemplazante de acuerdo al orden del Listado F010.

Una vez que las tres designaciones son aceptadas, se da por integrada la Junta Calificadora.

IMPORTANTE: La integracién de la Junta Calificadora es informacion CONFIDENCIAL dentro del
ambito del CPC hasta el dia del examen.

6.2 Comunicacion de Apertura de Inscripcion: Llamado a Examen y Renovacion

Noventa dias antes de la fecha de examen, se envia una Circular a todos los IS certificados y a todos
los posibles interesados (empresas y entidades vinculadas a la soldadura), comunicando:
o Fecha de examen
Lugar de realizacion
Plazo de inscripcion
Aranceles segun el nivel a calificar
Documentacién a presentar.

Ademas se le envian los formularios:
e FO005 Solicitud de Inscripcion,
F006 Solicitud de Inscripcion — Anexo 1,
FO07 Aptitud Visual
FO09 Notificacion cédigo de ética
DC-FS 043 Solicitud de Certificacion de Competencias Personales - Inspectores de Soldadura
(IRAM)
El presente procedimiento estara disponible en la ST y/o en la pagina web del IAS para ser
consultado por los interesados.




Instituto Argentino de Siderurgia

W\ ORGANISMO DE Pag.: 8de 22
M

I_ (_ CALIFICACION DE P'02

INSPECTORES DE
SOLDADURA Rev.: 12

PROCEDIMIENTO PARA LA CALIFICACION DE INSPECTORES DE SOLDADURA

La circular es difundida por diversos medios para asegurar que le ‘llegue-a todas las personas
interesadas en calificar como IS o en renovar su certificado de |S:

MEDIO DE DIFUSION DESTINATARIO

IS certificados, para renovacion o calificacion en nivel superior

(BD: Listado de inspectores certificados)

Entidades y empresas vinculadas a las actividades de soldadura (BD:
Listado de empresas del IAS)

Correo electrénico

IS certificados, para renovacion o calificacion en nivel superior

Correo postal (BD: Listado de inspectores certificados), cuando no se registren
direcciones electronicas
Pagina Web del IAS Publico en general (potenciales postulantes a IS)

Medio de Difusién del IRAM | Publico en general (potenciales postulantes a IS)

6.3 Inscripcion

6.3.1 Niveles de Calificacion de IS

La norma IRAM-IAS U 500-169 establece tres niveles de calificacién posibles:

e Inspector de Soldadura Nivel |
e Inspector de Soldadura Nivel Il
¢ Inspector de Soldadura Nivel lll

Cada nivel esta definido por las funciones que el IS debe ser capaz de realizar y que estan
detalladas en la norma.
6.3.2 Requisitos para la Calificacion y Certificacion de IS

El postulante que aspire a calificar y certificar como IS, debera demostrar los afios de experiencia
laboral en el campo-de la soldadura indicados en la Tabla 1, segun el nivel educacional que posee y
el nivel de calificacién que pretende:

Tabla 1: Aios de Experiencia en Soldadura

ANOS DE EXPERIENCIA
NIVEL Inspectores
EDUCACIONAL P
Nivel | Nivel I Nivel IlI
Primario 4 8 16
Secundario 2 4 8
Terciario 2 3 4

Esta experiencia laboral se refiere a la realizacion de algunas de las siguientes actividades:

Tabla 2: Actividades consideradas como Experiencia Laboral en Soldadura
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Diseino Haber desarrollado actividades en disefio de componentes estructurales soldados

Construccion |Haber desarrollado actividades de fabricacion /'y/o montaje de componentes

estructurales soldados..

Inspeccién Haber desarrollado actividades en inspeccion de - componentes estructurales

soldados.

Reparacién Haber desarrollado actividades en  reparacion de componentes estructurales

soldados.

6.3.3 Plazo de Inscripciéon

El plazo de inscripcion es de 30 dias desde la fecha del envio de la Circular.
El cierre de la inscripcion no debera ser menor alos 60 dias previos a la fecha del examen.

6.3.4 Tareas previas a la Solicitud de Inscripcién

Antes de solicitar la inscripcion, el postulante debe:

Realizar Examen de Aptitud Visual (Formulario FOO7: Informe emitido por médico oftalmdlogo
matriculado) (la fecha de emision debera ser dentro del afio anterior a la fecha de presentacion).
Solicitar Certificados de Trabajo (Presentacion de originales).

Actualizar Curriculum Vitae.

Completar los formularios FO05 Solicitud de Inscripcion y FO06 Solicitud de Inscripcion—Anexo 1.
Completar el formulario DC-FS 043 Solicitud de Certificacion de Competencias Personales -
Inspectores de Soldadura, de IRAM.

Si es la primera vez que va a calificar como 1S, fotocopiar los certificados de estudios realizados
y presentar griginales en el momento de la inscripcién para su verificacion.

Pago del arancel.

6.3.5 Solicitud de Inscripcién

Para solicitar la inscripcion, el postulante debe presentar la siguiente documentacion:

FO05 Solicitud de Inscripcion

F006 Solicitud de Inscripcion — Anexo 1

DC-FS 043 Solicitud de Certificacion de Competencias Personales - Inspectores de Soldadura,
de IRAM

FOO07 Examen de Aptitud Visual (la fecha de emisién debera ser dentro del afio anterior a la fecha
de presentacion)

F009 Notificacion del Cédigo de Etica, firmado

Certificados de Trabajo, correspondientes a la Experiencia Laboral indicada

Curriculum Vitae

Fotocopias de certificados de estudios (primarios, secundarios, terciarios, universitarios)
Certificados de cursos realizados

IMPORTANTE:
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Si la documentacion presentada por el postulante esta incompleta o incorrecta, la ST 'no realizara la
correspondiente inscripcion.
Toda la documentacién presentada por el postulante tendra caracter de Declaracion Jurada.

La inscripcion de los postulantes para calificacion y certificacion o renovacion de certificado de IS se

registra en el formulario FO13 Registro de Inscriptos para Examen/Renovacion Inspectores de
Soldadura.

6.4 Evaluaciéon de Antecedentes

La Junta Calificadora evalua los antecedentes de los postulantes, revisando sus solicitudes de
inscripcion y verificando el cumplimiento de los requisitos descriptos en el punto 6.3.2.

Como resultado de la evaluacion, la Junta Calificadora acepta o rechaza la solicitud, registrando esta
decision en el formulario FO08 Registro de Evaluacion de Antecedentes de Inspectores de
Soldadura.

En caso de rechazo, se informa al postulante las razones por las cuales no es aceptada su solicitud.

6.4.1 Conflicto de Intereses

Durante esta instancia, si un examinador identifica un conflicto de intereses con alguno dg los
postulantes, deberd denunciarlo por-escrito en el formulario FO12 Notificacion Cdédigo de Etica,
Confidencialidad y Conflicto de Intereses.

6.4.2 Consideraciones a la Tabla1: Aihos de Experiencia en Soldadura (Excepciones)

1) Cuando el postulante para cualquier nivel de calificacion demuestre que:
a. Se ha desempefiado como soldador u operador de soldadura, calificado por la norma
IRAM-IAS U .500-96 u otra reconocida, durante por lo menos dos anos en los ultimos tres
afos, o0
b. Los estudios secundarios fueron realizados en una escuela técnica, o
c. Los estudios terciarios fueron realizados en una especialidad afin a la soldadura,
Entonces la experiencia requerida indicada en la Tabla 1 podra reducirse en un afio, a criterio de
la Junta'Calificadora.

2) Cuando-el postulante para cualquier nivel demuestre que ha aprobado un curso de soldadura
dictado por una entidad reconocida, podra reducirse hasta un maximo de un afio, a criterio de la
Junta Calificadora.

3) Cuando el postulante al nivel Il o nivel lll demuestre que se ha desempefado como inspector en
el nivel inmediato inferior certificado por esta norma, la experiencia requerida indicada en la Tabla
1, podra reducirse en un afo, a criterio de la Junta Calificadora.

4) La reduccion de los afios de experiencia indicada anteriormente no es acumulativa, por lo que en
total sélo podra reducirse en un ano, a criterio de la Junta Calificadora.
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6.5 Preparacién del Examen de Calificacion de IS

La Junta Calificadora prepara el temario del Examen de Calificacién de IS, segun lo descrito en el IT-
02 Preparacién del Examen de Calificacién de Inspectores de Soldadura.

El alcance del temario del examen sera tal que el candidato pueda demostrar sus conocimientos de
acuerdo con la gradacién requerida en su nivel de calificacién como IS.

6.5.1 Caracteristicas

El Examen de Calificacién de IS consta de dos partes:
e Examen Tedrico (ET)
e Examen Practico (EP)

Su estructura, contenido, puntajes y tiempos se describen en la Tabla 3:
Tabla 3: Estructura del Examen de Calificacién de IS

PUNTAJE TIEMPO

CONTENIDOS TOTAL | PARCIAL | TOTAL | PARCIAL

A) Tema Teorico
e Conceptos sobre Soldabilidad,
Metalurgia de la union soldada,
Materiales,
Metalografia,
Tensiones y Deformaciones,
o Eftc.
B) Tema General
e Conocimientos sobre Procesos,
Simbologia,
Discontinuidades,
Consumibles,
Ensayos;
Tratamiento Térmicos,
Disefo de Juntas,
Aseguramiento de la Calidad,
Casos’practicos de Inspeccion,
Etc.
C) Tema sobre Cdédigos y Normas
e Interpretacion y uso de los codigos
ASME Seccion VIl div. 1y IX, AWS
D1.1 y APl 1104.

EXAMEN A) Revisién de Documentacién
PRACTICO |B)Probetas de Calificacion

EXAMEN
TEORICO

(ET)

C) Interpretacion de Placas Radiograficas

6.5.2 Criterios de Aprobacién

La aprobacion del ET es condicidn necesaria para poder realizar el EP.
Un examen sera considerado “aprobado” si:

o Tanto el ET como el EP tienen un puntaje superior a 65, y

e La suma de ambos es mayor a 140 puntos.
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Para la aprobacion del EP, es necesario:
¢ Obtener como minimo el 50% del puntaje en cada una de las tres partes y
e La sumatoria de las mismas no podra ser menor a 65 puntos.

Ejemplos:
> (A+B+C) =) (50+15+7) =72 Examen DESAPROBADO porque C=7

Y (A+B+C) = ¥ (30+20+15) =65 Examen APROBADO

6.6 _Examen de Calificacién de IS

6.6.1 Material Necesario para el Examen
6.6.1.1 Postulante

Para la realizacion del examen, el postulante debe traer:
o Codigos
¢ Normas de consulta

Ademas, para el registro de asistencia debe presentar su Documento Nacional de Identidad.

6.6.1.2 Secretaria Técnica

La ST es responsable de asegurar.la disponibilidad de los medios necesarios para la realizacion de
los examenes:

¢ Probetas de ensayo fisicos de soldadura,

¢ Placas radiograficas,

¢ Negatoscopio,

o Etc.

Ademas la ST prepara todos los formularios necesarios para el desarrollo del Examen de Calificacion
de IS y entrega este material a la JC el mismo dia del examen:

Una copia de:

FO018  Acta de Apertura y Cierre Examen Te6rico (anexo 6.c)
Incluye el listado de postulantes inscriptos aceptados y confirmados, su DNI y su nivel
solicitado. Esto sirve de Lista de Asistencia

FO19  Acta de Apertura y Cierre Examen Practico (anexo 6.d)

F020 Registro de puntajes examen tedrico/practico (anexo 6.b)

F021  Acta de evaluacién final (anexo 6a)

Cantidad de copias = Cantidad de Postulantes, de:

FO014  Examen Tedrico
FO015 Examen Practico (Parte A)
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FO016  Formulario Examen Practico de Probetas de ensayos de Soldadura (anexo 6.f) (Parte B)
FO017  Formulario Examen Practico de Interpretaciéon de placas radiograficas (anexo 6.e) (Parte C)
FO045 Monitoreo de Satisfaccién del Postulante — Examen Tedrico

F046  Monitoreo de Satisfaccién del Postulante — Examen Practico

F044  Registro de Apelaciones y Quejas

Ademas, la ST lleva varios examenes “de repuesto” de los niveles que se estén rindiendo, para
resolver rapidamente errores o accidentes con los mismos.

Por ultimo, la JC debe disponer de los siguientes documentos de referencia:

P-02  Calificacion de IS
Examen Tedrico “Tipico” (o Modelo), con respuestas-correctas (CONFIDENCIAL)
Examen Practico “Tipico” (o Modelo) con respuestas correctas (CONFIDENCIAL)

La ST realiza la gestion de la programaciéon de los examenes para que en funcién de la cantidad de
postulantes y de la disponibilidad de/medios necesarios, los examenes puedan tomarse en los
tiempos previstos.

6.6.2 Examen Teérico (ET)
6.6.2.1 Inicio

Con la presencia de los tres integrantes de la Junta Calificadora, se puede dar inicio al Examen de
Calificacion de IS. Si falta alguno de los examinadores, la ST nombrara un reemplazante entre los
examinadores habilitados disponibles o colaborara con la JC en todas las actividades del proceso de
calificacion.

Para asegurar el buen desarrollo del ET, la Junta Calificadora realiza las siguientes actividades:

M Registro de Asistencia de Postulantes:

La JC verifica la asistencia de los postulantes indicados en el FO18 Acta de Apertura y Cierre del
ET. El postulante debe presentar su DNI ante la JC quien lo verificara y colocara un tilde junto al
nuamero de documento..

Presentacion de los integrantes de la Junta Calificadora

Explicacion de los Criterios para la Aprobacion del examen

Explicacion del alcance y del resultado esperado del examen

Elementos permitidos durante el examen: Cédigos y Normas

Elementos NO permitidos durante el examen: computadoras personales, teléfonos celulares ni
bibliografia

NRNRAX

=

Tiempos y Horarios: La JC indica por escrito en la pizarra del salon:
o ET: Hora de inicio y fin
o Correccién de ET: Hora de fin prevista
o Informacion de Resultados del ET: Hora prevista
o EP: Diay hora de inicio
M Aclaracién de dudas de postulantes
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M Explicacién de la metodologia para Apelaciones y Quejas segun el procedimiento P-07

M Entrega “tapada” del ET a todos los postulantes (de manera que nadie comienza el examen
hasta que lo indique la JC), con el FO14 Examen Tedrico

M Inicio del ET

Tolerancia maxima para el ingreso al examen: 30 minutos de iniciado el ET. Pasado este tiempo, se
cierra el Registro de Asistencia.

6.6.2.2 Cierre

Transcurrido el tiempo previsto, el postulante entrega su ET ala JC, quien registra la recepcion en el
F018 con una tilde junto al nombre del postulante.

Cuando todos los postulantes terminaron el ET, deben completar el F045 Monitoreo de Satisfaccion
del Postulante — Examen Tedrico y entregarlo a la JC.

Luego, la JC firma el FO18 y da por concluido el ET.

Por ultimo, se prepara el F019 Acta de Apertura y Cierre del EP, indicando todos los postulantes que
se presentaron al examen, con su DNI y nivel solicitado, tachando los que no aprobaron el ET.

6.6.3 Evaluacion de Resultados del Examen Teérico

6.6.3.1 Criterios para Evaluar

La JC realiza la correccion de los ET tomando como referencia el Examen Teérico Tipico donde
figuran las respuestas correctas.

6.6.3.2 Metodologia

Cada examinador registra en el margen izquierdo de cada hoja corregida, la evaluacion parcial de
cada pregunta del examen.

Al finalizar la‘ evaluacion; suma los resultados parciales y registra el resultado final en el FO14
caratuladel ET ylo firma.

Ademas registra el resultado en el FO18 Acta de apertura y cierre del ET y en el FO20 Registro de
Puntajes Examen Tedrico/Practico.

La JC realiza la evaluacion en conjunto, aunque no requiere unanimidad ni la participacion de los tres
integrantes de la JC. Es suficiente con la participacion y el acuerdo de dos de los tres examinadores.
La evaluacion de cada examen se da por concluida con la firma de uno de los integrantes de la JC.

6.6.3.3 Informacion de Resultados

Terminada la evaluacion de los examenes, la JC informa los resultados del ET a cada postulante.
Si el postulante quiere revisar su examen, puede hacerlo en presencia de uno de los examinadores.
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En estos casos la JC definira el momento para atender a los postulantes en funcién de su
disponibilidad, no debiendo producir demoras al proceso de examen.

Si se descubre o sospecha que un postulante “copié” o hizo algo “no ético” durante el examen,
podria ser observado o, si es grave, descalificado.

6.6.3.4 Archivo

El presidente de la JC es responsable de la preservacion; conservacion y archivo de los ET durante
todo el desarrollo de los examenes hasta el cierre, donde son entregados a la ST.

6.6.4 Examen Practico (EP)
6.6.4.1 Inicio

Con la presencia de los tres integrantes de la JC, se da inicio al EP. Si falta alguno de los
examinadores, la ST nombrara un reemplazante o colaborara con la JC en todas las actividades del
proceso de calificacion.

Para asegurar el buen desarrollo del EP, la JC realiza las siguientes actividades:

M Registro de Asistencia de Postulantes:
La JC verifica la asistencia de los postulantes indicados en el FO19 Acta de Apertura y Cierre del
EP.
M Presentacion de los integrantes de la Junta Calificadora
M Explicacién de las tres partes del EP:
o Parte A)Revision de Documentacion
o Parte B) Probetas de Calificacion
o Parte C)Interpretacién de Placas Radiograficas
Explicacion de los Criterios para la Aprobacion del examen
Explicacion del alcance y del resultado esperado del examen
Elementos permitidos durante el examen: Cédigos y Normas, elementos de medicién (regla,
cinta métrica, calibre, etc.)
Elementos NO permitidos durante el examen: computadoras personales, teléfonos celulares ni
bibliografia
Tiempos y Horarios: La JC indica por escrito en la pizarra del salon:
o EP-Parte A):
= Hora de inicio y fin
= Correccion: Hora de fin prevista
= [nformacion de Resultados: Hora prevista
o EP-Parte B) y C): se realizan a continuacion de la A) y se indicaran horarios tentativos
o Resultados Finales: Hora prevista
o Fecha aproximada de entrega de certificados y credenciales
Aclaracion de dudas de postulantes
Entrega “tapada” del EP-Parte A) a todos los postulantes con el FO15 Examen Practico (Parte A)
Inicio del EP- Parte A)
Al finalizar la Parte A), entrega de probetas y placas radiogréficas identificadas solo a los
postulantes que aprobaron la Parte A).
Entrega de planillas a ser completadas por el postulante:

N N NAX

N NREEX
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o FO016 Formulario Examen Practico de Probetas de ensayos de Soldadura (anexo 6.f)
(Parte B)
o FO017 Formulario Examen Practico de Interpretacion de placas radiograficas (anexo
6.e) (Parte C)
M Inicio del EP- Parte B) y C).

Tolerancia maxima para el ingreso al examen: 30 minutos de iniciado el EP. Pasado este tiempo, se
cierra el Registro de Asistencia.

Nota: Si un postulante falta el segundo dia del examen, pierde la oportunidad de completar el
examen y debera presentarse nuevamente a rendir el examen completo.

6.6.4.2 Desarrollo

El EP consta de tres partes, que se desarrollan de manera consecutiva:
o Parte A) Revision de Documentacion
o Parte B) Probetas de Calificacion
o Parte C) Interpretacion de Placas Radiograficas

El desarrollo del EP consta de las siguientes etapas:

EP- Parte A)
Realizacion Los postulantes completan el FO15 Examen Practico (Parte A) y el EP.
Cuando’ todos los postulantes terminaron el EP, deben completar el F046
Monitoreo de Satisfaccion del Postulante — Examen Practico y entregarlo a la JC.
Evaluacién Criterios para Evaluar:

La JC corrige los EP- Parte A) tomando como referencia el Examen Practico Tipico
— Parte /A donde figuran las respuestas correctas.

Metodologia:

El examinador registra en el margen izquierdo de cada hoja corregida, la
evaluacién parcial de cada pregunta del examen.

Suma los resultados parciales y registra el resultado final en el FO15 Examen
Practico (Parte A) y lo firma. También lo registra en el FO20 Registro de Puntajes
Examen Tedrico/Practico.

Informacion de |La JC informa los resultados de la parte A) a cada postulante. En funcién del
Resultados puntaje obtenido, se le informa si puede continuar con la parte B) del EP.

Si el postulante quiere revisar su examen, puede hacerlo en presencia de uno de
los examinadores.

EP- Parte B)

Realizacion Los postulantes analizan las probetas recibidas y completan el FO16 Formulario
Examen Practico de Probetas de ensayos de Soldadura (anexo 6.f) (Parte B).

Esta etapa puede ser individual o grupal, en funcién de la cantidad de postulantes y
la cantidad de lotes de probetas disponibles.
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Evaluacion

Criterios para Evaluar:

La JC corrige los EP- Parte B) tomando como referencia el Examen Practico Tipico
— Parte B donde figuran las respuestas correctas.

Metodologia:

El postulante explica a uno de los examinadores los resultados obtenidos. El
examinador realizara las preguntas que considere necesarias.

El examinador registra el resultado final en el FO16 Formulario Examen Practico de
Probetas de ensayos de Soldadura (anexo 6.f) (Parte B) y lo firma.

También lo registra en el F020 Registro de Puntajes Examen Tedrico/Practico.

Informacioén de

El examinador le informa al postulante los resultados de la parte B). En funcion del

Resultados puntaje obtenido, se le informa si puede continuar con la parte C) del EP.

EP- Parte C)

Realizacion Los postulantes analizan las placas radiograficas recibidas y completan el FO17
Formulario Examen Préctico de Interpretacion de Placas Radiograficas (anexo 6.e)
(Parte C).
Esta etapa se realiza en forma individual, pudiendo completarse el analisis y la
evaluacion de las placas radiograficas paralelamente a mas de un postulante, en
funcién de la cantidad de negatoscopios y de lotes de radiografias disponibles.

Evaluacién Criterios para Evaluar:

La JC corrige los EP- Parte C) tomando como referencia el Examen Practico Tipico
— Parte C donde figuran las respuestas correctas.

Los conocimientos requeridos para los distintos niveles de calificacién se indican
en'el punto 8.2 (Anexos).

Metodologia:

El postulante explica a uno de los examinadores los resultados obtenidos. El
examinador realizara las preguntas que considere necesarias.

El examinador registra el resultado final en el FO17 Formulario Examen Practico de
Interpretacién de Placas Radiograficas (anexo 6.e) (Parte C) y lo firma.

También lo registra en el F020 Registro de Puntajes Examen Teorico/Practico.

Informacion de
Resultados

El examinador le informa al postulante los resultados de la parte C).

6.6.5 Evaluacion de Resultados del Examen Practico

Al finalizar la evaluacién de la parte C), los examinadores suman los resultados de las tres partes y la
registran también en el FO20 Registro de Puntajes Examen Tedrico/Practico y en el FO19 Acta de
Apertura y Cierre — Examen Practico.

La JC firma el FO19 Acta de Apertura y Cierre — Examen Practico y da por concluido el EP.
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6.6.6 Evaluacion Final: Calificacion

Con todos los resultados registrados en el F020 Registro de Puntajes Examen Tedrico/Practico, la
JC calcula el puntaje total obtenido por cada postulante.

Ademas, registra en el F021 Acta Final de Examen el resultado final del Examen de Calificacion de
cada postulante: “aprobado” o “no aprobado”. Por ultimo, la JC firma el FO021.

6.6.7 Informacion de Resultados Finales

Una vez finalizada la evaluacién final de cada postulante; la JC le informa su calificacion en forma
reservada y personal.

Los postulantes podran solicitar ver los examenes y pedir las aclaraciones que consideren
necesarias.

6.6.8 Archivo de examenes

El presidente de la JC es responsable de la preservacién, conservacion y archivo de los examenes
durante todo el desarrollo de los mismos.
La JC entrega todos los registros resultantes del Examen de Calificacion a la ST.

La ST archiva:

o Los examenes realizados por el postulante en su legajo y
o Los registros del proceso de Calificacion de IS en la carpeta correspondiente a ese examen.

6.7 Apelacion o queja del postulante

Si el postulante <no estuviera de acuerdo con los resultados del proceso de calificacion, puede
presentar una apelacion. o una queja al Organismo de Calificacion, segun lo descrito en el
procedimiento P-07 Apelaciones y Quejas, disponible en la ST.

6.8 Certificacion de IS

6.8.1 Informacion al Organismo de Certificacion

La ST prepara el Informe del Examen de Calificacion de IS compuesto por los registros generados
con los formularios FO08, FO13, FO20 y F021 y se lo envia al Organismo de Certificacion (IRAM),
para decidir la certificacion y posterior emisién del certificado de los IS.

6.8.2 Validez del Certificado

Los certificados correspondientes a los niveles I, Il y Il tendran una validez de tres anos desde su
fecha de emision, por parte del Organismo de Certificacion.

6.8.3 Continuidad en la Actividad de Inspeccién de Soldadura

Para conservar su certificacion, los IS deberan demostrar su continuidad y competencia en las
actividades de soldadura, mediante la presentacion anual de las evidencias relacionadas con la
Continuidad en Actividades de Soldadura, mediante el envio del formulario F-055-Evidencia de
Actividades Laborales IS para cumplir con lo requerido por el Organismo de Certificacion (IRAM).
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6.8.4 Actualizacion y Publicacion de Listado de IS

Cumplido el proceso, el IRAM informara al IAS la conformidad del proceso de calificacion y la emision
de los certificados y las credenciales correspondientes.

Con esta informacién, la ST mantiene actualizado el F022 Listado de Inspectores de Soldadura
Certificados y asegura el acceso publico a los mismos a través de la pagina Web del IAS.

6.9 Renovacion del Certificado

6.9.1 Solicitud de Renovacion

El IS certificado debe solicitar la renovacién de su certificaciéon dentro del plazo establecido en la
convocatoria previa a la fecha de su vencimiento para acceder a la re-certificacion sin rendir nuevo
examen.

Para la renovacion de certificados, los/ postulantes deberan presentar las solicitudes de acuerdo al
punto 6.3 Inscripcion.

6.9.2 Evaluacion de Antecedentes para Renovacion

Una vez recibida la solicitud de ‘renovacién del certificado, la JC evalua los antecedentes del
postulante y analiza la necesidad o no de someter al postulante a examen de competencia.

Si la JC considere insuficiente la documentacion presentada, podra solicitar una ampliacion en forma
oral o escrita de la misma. Si esta ampliacion no es satisfactoria, se denegara la renovacion sin
examen. En este caso la re-certificacion se hara mediante la aprobacién de un examen de
competencia.

6.9.3 Examen.de Calificacion

Si el postulante no ha mantenido una actividad continua dentro de su nivel de calificacion, la re-
certificacion se hara mediante la aprobacion de un examen de competencia de acuerdo con lo
establecido en el punto 6.6 Examen de Calificacion de IS.

6.9.3.1 Consideraciones (Excepciones)

Para poder recalificar sin rendir nuevo examen, el postulante debe presentar documentacion que
acredite:
e La realizacién de tareas de inspeccion de soldaduras durante no menos de dos afos de cada
tres correspondientes al periodo.
e |a actualizacion de conocimientos relacionados con la actividad de soldadura, habiendo asistido
o dictado cursos y/o seminarios relacionados con los temas de la Tabla 2 de la norma IRAM-IAS
U 500-169, de mas de 30 h en entidades reconocidas.

7 REGISTROS

Los registros que se generan como consecuencia de este procedimiento son:
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Cadigo

Resp.

Archivo

. Descripcion Orden - Disposicion
Formulario P Uso Responsable Lugar Tiempo | Soporte P
F022 Listado de Inspectores de Soldadura Certificados ST Unico ST M Actualizacién | Electrénico N/A
permanente

F005 Solicitud de inscripcion para evaluacién Postulante Alfabético ST Legajo 6-afos Papel Destruccion

F006 Solicitud de inscripcién para evaluacién (anexo 1) Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccion

F007 Examen de Aptitud Visual Oftalmélogo | Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccion

Foos Notificacion Cédigo de Etica de Inspectores de Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccién
Soldadura (anexo 2)

F014 Examen Tedrico Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccion

F015 Examen Practico (Parte A) Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccion

Fo16 Formulario Examen Préctico de Probetas de ensayos Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccién
de Soldadura (anexo 6.f)

FO17 Formulario Examen Practico de Interpretacion de . . = .
placas radiogréficas (anexo 6.¢) Postulante Alfabético ST Legajo 6 afios Papel Destruccion

F008 Registro de Evaluacién de Antecedentes de ic Cronolégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
Inspectores de Soldadura Examen

Fom Aceptacién para Integrar Junta Calificadora Examinador | Cronoldégico ST ng:ﬁeie 6 afios Papel Destruccion

F012 Notifigacion Cadigo de Etica, Confidencialidad y Examinador | Cronolégica ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
Conflicto de Intereses Examen

FO13 Registro de Inscriptos para Examen/Renovacion N Legajo de = -
Inspectores de Soldadura ST Cronoldgico ST Examen 6 afios Papel Destruccion

FO18 Acta de Apertura y Cierre Examen Tedrico (anexo ic Cranlégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
6.c) Examen

F019 Acta de Apertura y Cierre Examen Practico (anexo ic Cronolégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
6.d) Examen

F020 Registro de puntajes examen teérico/practico (anexo ic Cronolégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
6.b) Examen

Fo21 Acta de evaluacién final (anexo 6a) JC Cronolégico ST ng:ﬁeie 6 afios Papel Destruccion

F045 Mo’niltoreo de Satisfaccion del Postulante — Examen Postulante | Cronolégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
Teodrico Examen

F046 Monitoreo de Satisfaccién del Postulante — Examen P Legajo de = -
Practico Postulante | Cronolégico ST Examen 6 afios Papel Destruccion

F047 Monitoreo de’ Sat|sfaccnon del Postulante — Resumen ST Cronolégico ST Legajo de 6 afios Papel Destruccion
(Examen Tedrico) Examen

F048 Monitoreo de Satisfaccion del Postulante — Resumen P Legajo de = -
(Examen Practico) ST Cronoldgico ST Examen 6 afios Papel Destruccion

F.15-01/2 Solicitud de Certificacion (IRAM) Postulante | Cronolégico ST ng:igeie 6 afios Papel Destruccion

8.1 Formularios

F005
F006
FO07
F008
F009
FO11
FO12
FO13
FO14
FO15
FO16
FO17
FO18
FO19
F020
F021
F022
F045
F046

Solicitud de inscripcion para evaluacion
Solicitud de inscripcion para evaluacion (anexo 1)

Examen de Aptitud Visual

Registro de Evaluacion de Antecedentes de Inspectores de Soldadura
Notificacién Codigo de Etica de Inspectores de Soldadura (anexo 2)
Aceptacion para Integrar Junta Calificadora
Notificaciéon Cédigo de Etica, Confidencialidad y Conflicto de Intereses
Registro de Inscriptos para Examen/Renovacion Inspectores de Soldadura

Examen Tedrico
Examen Practico (Parte A)

Formulario Examen Préactico de Probetas de ensayos de Soldadura (anexo 6.f) (Parte B)

Formulario Examen Practico de Interpretacion de placas radiograficas (anexo 6.e) (Parte C)
Acta de Apertura y Cierre Examen Teorico (anexo 6.c)
Acta de Apertura y Cierre Examen Practico (anexo 6.d)

Registro de puntajes examen tedrico/practico (anexo 6.b)

Acta de evaluacion final (anexo 6a)
Listado de Inspectores de Soldadura Certificados
Monitoreo de Satisfaccion del Postulante — Examen Teodrico
Monitoreo de Satisfaccion del Postulante — Examen Practico
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F047  Monitoreo de Satisfaccién del Postulante — Resumen (Examen Tebrico)

F048 Monitoreo de Satisfaccion del Postulante — Resumen (Examen Practico)

FO55 Evidencia de Actividades Laborales IS

DC-FS 043 Solicitud de Certificacién de Competencias Personales - Inspectores de Soldadura
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8.2 Criterios para el examen Practico de Interpretacion de Placas Radiograficas

Nivel |

1) Observacién general

2) Indicar si tiene o no indicadores de calidad de imagenes

3) Marcado de identificacion de la placa

4) Indicar defectologia observada en forma general

7Nivel Il

1) Observacion general

2) Indicar si tiene o no indicadores de calidad de imagenes

3) Marcado de identificacion de la placa

4) Indicar defectologia observada en forma general

5) Mas precisa identificacion defectolégica

Nivel Il

1) Observacion general

2) Indicar si tiene o no indicadores de calidad de imagenes

3) Marcado de identificacién de la placa

4) Indicar defectologia observada en forma general

5) Mas precisa identificacion defectoldgica

6) Aceptar o rechazar la placa por defectologia o por calidad
de placa




